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 البحث الثالث:

1-3- element description 

 

 

 ًْ انًجٍُخ ػهى انشكم  (X0)ثفشض أٌ الإشبسح انذاخهخ إنى 

فً ثشَبيح  ( ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض   A contact( ْٕ ػجبسح ػٍ رًبط يفزٕذ ) (X0فؼُذيب ٌكٌٕ انؼُصش 

(Winproladder فبٌ رغٍشارّ عٕف ركٌٕ ثُفظ رغٍشاد انذخم أي ػُذ )( اَزقبل إشبسح انذخم إنىON فبٌ انزًبط )

(X0) ( عٕف ٌُزقم إنى زبنخON( ٔعٍغزًش فً زبنخ )ON( ززى رؼٕد إشبسح انذخم إنى زبنخ )OFF ٌٔثبنزبنً فب )

 ( .OFFعٍُزقم إنى زبنخ )X0انزًبط 

رغٍشارّ  فبٌ ( ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض B contact( ْٕ ػجبسح ػٍ رًبط يغهق)X0إيب ػُذيب ٌكٌٕ انزًبط)

فبٌ انزًبط عٍكٌٕ فً زبنخ  OFF)عزكٌٕ يؼبكغخ رًبيب نزغٍشاد إشبسح انذخم أي ػُذيب ركٌٕ إشبسح انذخم فً زبنخ )

(ON)  ٔػُذيب رُزقم إشبسح انذخم إنى زبنخON) فبٌ انزًبط عٍكٌٕ فً زبنخ )(OFF)  ٌٔغزًش فً زبنخ(OFF)  ززى

ْٔزا انزًبط ًٌثم ػًم ثٕاثخ انُفً  (ON)ٕف ٌُزقم انزًبط إنى زبنخ ( ٔثبنزبنً ع(OFFرُزقم إشبسح انذخم إنى زبنخ 

(NOT.) 

فبَّ ٌؼطً َجعخ  ( ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض انزبنً TU contactْٕ رًبط اندجٓخ انصبػذح) X0إيب ػُذيب ٌكٌٕ 

.ٔلا ٌؼطً أي  ON إنى انسبنخ OFFٌغبٔي إنى صيٍ دٔسح انًغر ػُذيب رُزقم الإشبسح انذاخهخ يٍ انسبنخ   (t)ػشظٓب 

 . OFFإنى انسبنخ  ONَجعخ ػُذيب رؼٕد الإشبسح يٍ انسبنخ 

فٕٓ  ( ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض انزبنً TU contactْٕ ػجبسح ػٍ رًبط رٔ اندجٓخ انٓبثطخ) X0 ٔػُذيب ٌكٌٕ 

. ٔلا ٌؼطً أي  OFFإنى انسبنخ  ON( رغبٔي صيٍ دٔسح انًغر ػُذيب رُزقم الإشبسح يٍ انسبنخ tٌؼطً َجعخ ػشظٓب )

 . ONإنى انسبنخ  OFFَجعخ ػُذيب رؼٕد الإشبسح يٍ انسبنخ 
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 المخارج – 2-3

  انخشج انؼبدي ٔانخشج انًؼكٕط.

 

 

 . X0يشثٕغٍٍ يغ انًذخم  Y0,Y1فً ْزِ انسبنخ فبٌ انًخشخٍٍ 

عٍكٌٕ   Y1أيب انًخشج  .عٍكٌٕ فً زبنخ انصفش يُطقً Y0فً زبنخ انصفش يُطقً فبٌ انخشج  X0ػُذيب ٌكٌٕ انذخم 

عٍُزقم إنى  Y0فبٌ انًخشج  X0فً زبنخ انٕازذ يُطقً نكَّٕ يخشج يؼكٕط ٔػُذيب َطجق ٔازذ يُطقً ػهى انًخم 

فً زبنخ انٕازذ يُطقً ٔانخشج   Y0عٍُزقم إنى زبنخ انصفش يُطقً ٔعٍغزًش انخشج  Y1زبنخ انٕازذ يُطقً ٔانًخشج 

Y1  انًذخم فً زبنخ انصفش يُطقً ززى ٌؼٕدX0   .ًإنى زبنخ انصفش يُطق  

 (power flow,TU power flow  TDالامر )  -3-3

ٌؼطً ْزا انؼُصش َجعخ ػشظٓب رغبٔي انى صيٍ دٔسح انًغر نخػ ثبنكبيم  : (TD power flowانؼُصز )

عٕف  Y1يٍ انٕازذ يُطقً انى انصفش يُطقً فبٌ انخشج  Bٔرنك ػُذ اندجٓخ انٓبثطخ اي ػُذيب رُزقم قًٍخ انؼقذح 

 TD contact ٌؼطً َجعخ ٔازذح ػشظٓب رغبٔي انى صيٍ دٔسح انًغر ْٕٔ يشبثّ نهؼُصش

 .فٍطجق ػهى ثذ أ يذخم D contact نكُّ ٌطجق ػهى انخػ ثبنكبيم ايب انؼُصش

ٌؼطً ْزا انؼُصش َجعخ ػشظٓب رغبٔي انى صيٍ دٔسح انًغر نخػ  : (TU power flow)انؼُصز 

 Y0يٍ انصفش يُطقً انى انٕازذ يُطقً فبٌ انخشج  Bثبنكبيم ٔرنك ػُذ اندجٓخ انصبػذح اي ػُذيب رُزقم قًٍخ انؼقذح 

 TU contact عٕف ٌؼطً َجعخ ٔازذح ػشظٓب رغبٔي انى صيٍ دٔسح انًغر ْٕٔ يشبثّ نهؼُصش

 .فٍطجق ػهى ثذ أ يذخم TU contact نخػ ثبنكبيم ايب انؼُصشنكُّ ٌطجق ػهى ا
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 (RESET BIT,BIT SETتعليمة ) -4-3

 

 

SET BIT:  ٌُقم زبنخ انجذ إنى ٔازذ يُطقً ٌٔجقى يسبفظب ػهٍّ. ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض 

إنى  X0ٔعٍجقى فً َفظ انسبنخ ززى ٔاٌ ػبد  ONعٍُزقم إنى انسبنخ  Y0فبٌ انخشج  ONأي ػُذيب ركٌٕ إشبسح انذخم 

 . SETكٌٕ انخشج فً زبنخ  OFFزبنخ 

RST BIT :  ٌُقم زبنخ انجذ إنى انصفش يُطقً ٌٔجقى يسبفظب ػهٍّ. ٔانزي ٌشيض نّ ثبنشيض 

د ال فً ْزِ انسبنخ عٕف ٌؼٕ RSTأيش  Y0ثزنك عٍزى إػطبء انًخشج  X1ػُذيب ٌزى رطجٍق إشبسح انذاخهخ ػهى انًذخم 

Y0  إنى زبنخ انصفش يُطقً أي ثًؼُى آخش زم أيشSET  ٌهضيّ أيشRST .ًززى رؼٕد الإشبسح إنى انصفش يُطق 

          (.(SET,RSTصُذوق ال -5-4

 
 

 
 

 

 (BIT 16نجذ ٔازذ أٔ نًغدم كبيم ) SET,RSTزٍث أٌ ْزِ انصُبدٌق إيب أٌ ركٌٕ 

 فبٌ خًٍغ ثزبد انًغدم رُزقم إنى انسبنخ ٔازذ يُطقً .  R0نهًغدم  SETػُذيب أقٕو ثئخشاء ػًهٍخ 
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 فبٌ خًٍغ ثزبد انًغدم رُزقم إنى انسبنخ صفش يُطقً.  R0نهًغدم  RSTأيب ػُذ إخشاء ػًهٍخ  

 فقػ ػهى ثذ ٔازذ. SET,RST أيب ثبنُغجخ نهفقشح انغبثقخ فُسٍ َقٕو ثئخشاء ػًهٍخ 

 (inverseالامر ) -6-3

ػًهٍخ ػكظ نقًٍخ خػ ثبنكبيم انزي ٌزى ٔظؼّ ػهٍّ ٔنٍظ نقًٍخ  ثأخشاءاٌ ْزا انؼُصش ٌقٕو  :(inverseانؼُصز )

 يذخم أ يخشج كًب رلازظ ثبنشكم .

( فٍٕو inverseثى َطجق انُبرح ػهى انؼُصش ) node Bػُذ انؼقذح  X0,X1ثٍٍ انًذخهٍٍ  ANDزٍث رٕخذ ػًهٍخ 

 .Bذح قٔانزً رًثهٓب انؼ node Aثؼًهٍخ انؼكظ نقًٍخ انؼقذح 
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 (TIMERالمؤقت ) -7-3

 

 ْٕ ػجبسح ػٍ ػُصش ٌؼزًذ فً ػًهّ ػهى انضيٍ نكً ٌُدض ػًهٍبد انزسكى انًخزهفخ: TIMERانًؤقث 

 . (WinProladder)ٌٔشيض نّ فً ثٍئخ انؼًم 

 

 

TN : سقى انًؤقذ زٍث ٌقذو الPLC   يٍ َٕع FATEK 256 .يؤقذ 

TB:.انقبػذح انضيٍُخ 

 

 (.(0.01secركٌٕ انقبػذح انضيٍُخ  T0 to T49ػُذ رغًٍخ انًؤقذ يٍ 

 .((1sec .0ركٌٕ انقبػذح انضيٍُخ  T50 to T199ػُذ رغًٍخ انًؤقذ يٍ 

 .((1secركٌٕ انقبػذح انضيٍُخ  T200 to T255ػُذ رغًٍخ انًؤقذ يٍ 

PVقًٍخ ظجػ انًؤقذ :. 

 PV*TBانًؤقذ ْٕ َبرح ظشة: زٍث اٌ صيٍ انًؤقذ رقذس ثبنثبٍَخ زٍث ٌكٌٕ صيٍ

 .to 327.67S 0.00ثبٍَخ فبٌ انًدبل ْٕ يٍ  0.01يٍ اخم انقبػذح انضيٍُخ 

 .to 3276.7S 0.0ثبٍَخ فبٌ انًدبل ْٕ يٍ  0.1يٍ اخم انقبػذح انضيٍُخ 
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 .to 32767S 0ثبٍَخ فبٌ انًدبل ْٕ يٍ  1يٍ اخم انقبػذح انضيٍُخ 

 

 

(  ًْ إشبسح انذخم ٔانزً ػٍ غشٌقٓب ٌزى رأٍْم انًؤقذ كًب ْٕ يجٍٍ (X1ثفشض إٌ الإشبسح انًٕخٕدح ػهى انًذخم 

 ثبنشكم .

ٌجذأ ثبنؼًم  (T0)( فبٌ انًؤقذ ٔانزي ًٌثهّ X1ػُذيب رصجر قًٍخ دخم انًؤقذ رغبٔي انٕازذ يُطقً ٔانزً رًثهٓب ُْب )

( ٔانزً ًْ ػجبسح ػٍ 1000أي ) (PV) ي إنى انقًٍخ انًٕخٕدح ظًٍ الٔعٍغزًش ززى رصجر انقًٍخ انًجبششح رغبٔ

أي ثؼذ ػشش ثٕاًَ فبٌ انًؤقذ عٕف ٌؼطً ػهى خشخّ ٔازذ  10S)ٔانزً رغبٔي )( TB*PV( )0.1S*100)خذاء 

 ( فً زبنخ انٕازذ يُطقً.X1يُطقً ٔعٍغزًش غبنًب يذخم انًؤقذ فً زبنخ انٕازذ يُطقً أي غبنًب)

 

يًٓخ ْزِ  أٔ انشٌهٍّ انذاخهٍخ (MARKER 1957)إٌ انذاسح فً ْزا انشكم ًْ َفظ انذاسح انغبثقخ ٔنكٍ رى اعزخذاو 

فبَّ عٕف  10Sانشٌهٍّ ًْ ػُذ رأٍْهٓب ٔإػطبئٓب انٕازذ يُطقً فٍ انًؤقذ ثؼذ أٌ ٌصم إنى انقًٍخ انًطهٕثخ ٔانزً ًْ 

 ٌزٕقف ٌٔغزقش.

كٌٕ فٍٓب انشٌهٍّ انذاخهً فً زبنخ انصفش يُطقً فبٌ انًؤقذ ثؼذ أٌ ٌصم إنى انقًٍخ أيب فً انذاسح انغبثقخ ٔانزً ٌ 

 ٔيٍ ثى عٍغزقش. (32767S)( فبَّ عٍغزًش ززى ٌصم إنى انقًٍخ انؼظًى 10Sانًطهٕثخ )
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َغزطٍغ أٌ  فً ثؼط الأزٍبٌ رسزبج إنى أٌ ٌكٌٕ قًٍخ انًؤقذ يزغٍشح ٔنٍغذ ثبثزخ فً َفظ انجشَبيح يٍ اخم ْزِ انسبنخ

 ( .PV( فً زقم )Rَغزخذو يغدم يب )

فكهًب رغٍشد قًٍخ انًغدم عٍؤدي إنى رغٍٍش  ]((R*قًٍخ انًغدم(TB)انقبػذح انضيٍُخ[ٔثبنزبنً فبٌ صيٍ انًؤقذ عٍصجر 

 قًٍخ انًؤقذ.

فً ْزِ انسبنخ عٍكٌٕ صيٍ انًؤقذ  (PV) ٔانزً رًثم قًٍخ انـ (100) رغبٔي R0فً انًثبل انغبثق إرا كبَذ قًٍخ انًغدم

 .( (R*TB=100*0.1=10Sٌغبٔي 

 . (R*TB=200*0.1=20S) عٍكٌٕ قًٍخ انًؤقذ (100)( رغبٔي R0ٔإرا كبٌ قًٍخ انًغدم )

 .في هذِ انحانة اٌ قيًة انًؤقث أصبحث جؼحًذ ػهى قيًة انًسجم كهًا جغيزت سيحغيز قًة انًؤقث ظحَلا
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 (COUNTERالعداد ) -8-3

ْٕ ػُصش ٌغزخذو يٍ اخم انقٍبو ثؼذ انُجعبد انٕاسدح انٍّ ػهى ازذ يذاخهّ ٔانزً ًٌكٍ اٌ ركٌٕ  :counterانؼذاد 

 يٍ ازذ انسغبعبد ٔػُذيب ٌصم انى انقًٍخ انًعجٕغ ػهٍٓب ٌخشج ٔازذ يُطقً ػهى يخشخّ.

 

CN ػذاد. 256: ْٕ سقى انؼذاد زٍث ًٌكٍ اعزخذاو 

PVٕصٕل إنٍّ.: قًٍخ انؼذ انًطهٕة ان 

C0~C199 :200  16ػذاد يٍ ًَط BIT  ٍقيًة ػذ. 32767  انى 0يجال انؼذ يكىٌ ي 

C0~C139.هي يٍ انؼذادات انًححفظة بانقيًة بؼذ اَقطاع انحغذية انكهزبائية ػُها : 

: C140~C199 .هي يٍ انؼذادات انغيز يححفظة بانقيًة بؼذ اَقطاع انحغذية انكهزبائية ػُها 

C200~C255:56   32ػذاد يٍ ًَط BTI  ٍقيًة ػذ. 2147483647انى   0ويجال انؼذ ي 

C200~C239.هي يٍ انؼذادات انًححفظة بانقيًة بؼذ اَقطاع انحغذية انكهزبائية ػُها : 

: C240~C255 .هي يٍ انؼذادات انغيز يححفظة انقيًة بؼذ اَقطاع انحغذية انكهزبائية ػُها 

X0 ٍرًثم يذخم انؼذاد انزي ٌؤي:( انُجعبد نهؼذاد زٍثCK.يذخم َجعبد انغبػخ ْٕ ) 

X1( ًٌثم يذخم انؼذاد انزي ٌقٕو ثؼًهٍخ رصفٍش انؼذاد زٍث :CLR.ديخم انزصفٍش ْٕ ) 

 (.Y1ٔخشج انؼذاد يشثٕغ يغ )
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هى ٔازذ يُطقً فبٌ انؼذاد ٌكٌٕ فً زبنخ انزصفٍش ٔلا ٌؼطً أي قًٍخ ػ (X1)فً انسبنخ الأٔنى ػُذيب ٌكٌٕ قًٍخ 

 عٕف ٌؼطً ٔازذ يُطقً ػهى يخشخّ.  5أي ػُذيب رصم قًٍخ انؼذ إنى  PV=5)يخشخّ. ٔانزي ركٌٕ فٍّ قًٍخ )

( أي ٌزى إٌقبف ػًهٍخ انزصفٍش فبٌ انؼذاد عٕف ٌجذأ ػًهٍخ انؼذ ٔػُذيب رصم (OFF( فً زبنخ (X1ٔثؼذ أٌ ٌصجر قًٍخ 

 يُطقً ػهى يخشخّ ٔعزغزًش ْزِ انقًٍخ ززى ٌزى رصفٍش انؼذاد .قًٍخ انؼذ إنى خًظ َجعبد عٍخشج انؼذاد قًٍخ انٕازذ 

انًغزخذيخ  M1957)ٔانزي ػًهّ يشبثّ نؼًم انشٌهٍّ انذاخهٍخ )  M1973)َلازظ فً انشكم اعزخذاو انشٌهٍّ انذاخهٍخ )

 يغ انؼذاداد .

ٌ ٌصم إنى انقًٍخ انًعجٕغ ػهٍٓب ػُذيب ركٌٕ قًٍزّ ٔازذ يُطقً ثئٌقبف انؼذاد ػٍ انؼذ ثؼذ أ M1973زٍث ٌقٕو انشٌهٍّ 

أو ػُذيب ركٌٕ قًٍزّ صفش يُطقً فغٕف ٌغزًش انؼذاد ثبنؼذ ػُذيب ٌصم إنى انقًٍخ انًعجٕغ ػهٍٓب إنى أٌ ٌصم إنى 

 .32767)) انقًٍخ  انؼظًى ًْٔ

 أٌفً ثؼط الأزٍبٌ َسزبج إنى أٌ ٌكٌٕ قًٍخ انؼذاد يزغٍشح فً َفظ انجشَبيح يٍ اخم ْزِ انسبنخ َغزطٍغ 

 (.PV( فً زقم )Rَغزخذو يغدم يب )

 (.Rوبانحاني فاٌ قيًة انؼذاد سيحغيز يغ جغيز قًة انًسجم)

( فبٌ انؼذاد عٕف ٌقٕو ثبنؼذ ززى ٌصم انى انُجعخ انشاثؼخ ٔيٍ ثى  R=4فً انًثبل انزبنً ػُذيب ركٌٕ قًٍخ انًغدم )

 ٌؼطً ٔازذ يُطقً ػهى يخشخّ.

 

( فبٌ انؼذاد عٕف ٌقٕو ثبنؼذ ززى ٌصم إنى انُجعخ انزبعؼخ ٔيٍ ثى ٌؼطً ٔازذ  R=9ٔ ػُذيب ركٌٕ قًٍخ انًغدم )

 يُطقً ػهى يخشخّ .
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 1مثال  -9-3

 

 نهًثبل انغبثق زٍث ٌقٕو ثبنؼًهٍبد انزبنٍخ:  ((Ladderكزبثخ ثشَبيح ثهغخ  طهىب :ًان

ػهى  انثلاثخ  عٍعغػ ازذ انًزغبثقٍٍ ػهى انضس انًخصص نّشَبيح ثطشذ انغؤال ػهى انًزغبثقٍٍ نجػُذيب ٌقٕو يقذو ا

فقػ ًْٔ ػهى َفظ  انزي ظغػ ػهى انًفزبذ ألا انًزغبثقانًصجبذ انزي عٍذل ػهى  ئٔعٍع X1,X2,X3))انزشرٍت

 ػت .لاقجم اٌ ٌدٍت ان ثىاَيػشز نًذح  (Y0)ٔعٍقشع اندشط  (Y1,Y2,Y3)انزشرٍت 

 .(X0)زَايجبانسؤال انحاني جحى بسحخذاو انزر انًخصص نًقذو انوػًهية جصفيز انبزَايج يٍ اجم طزح 

 انحم:
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 : نهًثبل انغبثق زٍث ٌقٕو ثبنؼًهٍبد انزبنٍخ  ((Ladderكزبثخ ثشَبيح ثهغخ  :طهىب ًان

ٌبدأ خط السٌر الذي ٌحمل الصنادٌق الفارغة بالتحرك.  (push button)من نوع  (start)عند اضغط على زر 

وجود الصندوق الفارغ تحت خط السٌر الذي ٌحمل التفاح ٌتوقف خط  السٌر الذي   (SE2)وعندما ٌتحسس الحساس 

 (SE1)ٌحمل الصنادٌق الفارغة وٌتحرك خط السٌر الذي ٌحمل التفاح لٌملئ الصندوق الفارغ  حٌث ٌتحسس الحساس 

الذي ٌنتقل من خط السٌر الذي ٌحمل التفاح إلى الصندوق الفارغ على خط السٌر الثانً وعندما ٌصل عدد التفاح 

( ٌتوقف خط السٌر الذي ٌحمل التفاح وٌتحرك خط السٌر الثانً لٌجلب صندوق فارغ عشرةالتفاحات فً الصندوق إلى )

 آخر لٌتم ملئه بالتفاح.

 ٌتوقف العمل (push button)من نوع  (stop)وعند الضغط على زر

 التي تم وضعها بالصندوق الفارغ عند الانتقال للعمل من جديد. احاتتفالولكن مع الاحتفاظ بعدد  

 انحم:

X0 STOP 
X3 START 

SE1 X1 

SE2 X2 

BOX LINE Y1 

APPLE LINE Y2 



PLC (FATEK)  ضٌاء المصريالمهندس : 

 

14 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



PLC (FATEK)  ضٌاء المصريالمهندس : 

 

15 
 

 3مثال  -11-3
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 انحم:

X0 START 

PUMP1 Y0 
PUMP2 Y1 

MIX MOTO Y2 

VALVE Y3 
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 4مثال  -12-3

 

 

 

 انحم:

 

 

X5 SENSOR1 

X3 CLER 
X7 SENSOR2 

LIGHT Y0 
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